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@ Verfahren und Vorrichtung zum Herstellen eines Getranks 

@ Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren bzw. 
eine Vorrichtung zum Herstellen eines Getranks, welches 
physikalisch gelosten, molekularen Sauerstoff aufweist 
Insbesondere wird eine fur ein Getrank geeignete Flussig- 
keit vorgelegt, Sauerstoff bereitgestellt und die Flussig- 
keit mit dem Sauerstoff derart impragniert, dafi Sauer- 
stoff mit einem Gehalt von mindestens 75 mg pro Liter In 
der Flussigkeit geldst wird. 
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Beschreibung 

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifFt ein Verfahren 
bzw. einc Vorrichtung zum Herstellen eines Getranks, das 
physikalisch gelosten, molekularen Sauerstoff aufweist. Das S 
Geti^k weist vorzugsweise Wasser auf, kann jedoch auch 
eine, insbesondere auf Wasser basierende Fliissigkeit auf- 
weisen, die beispielsweise mit GeschmacksstofFen, wie Si- 
rup, versetzt ist 

[0002] In einer im Gelrankehandel vertriebenen Bro- lo 
schiire mit dem Titel "Wasser mit natiirlich gelostem Sauer- 
stoff' (Dr. Ing. Princeton, Christian Hechtl; 1999) wird auf 
Auswirkungen von Sauerstoff fiir Wohlbefinden, Gesund- 
heit und Lebenserhaltung hingewiesen. Als obere, noch to- 
lerierbare Grenze weiden 20 mg O2 pro Liter Wasser ange- is 
geben, die nach Meinung des Autors als noch unbedenklich 
eingestuft weiden kann und der Menge an Sauerstoff ent- 
spricht, die in einem natiirlichen Bergbach gelost ist. In der 
Broschure wird ausdriicklich darauf hingewiesen, daB ho- 
here Dosierungen von bis zu 50 mg O2A Wasser im Hinblick 20 
auf eine damit verbundene angebliche Krebsgefahr zu ver- 
meiden sind. 

[0003] US-A-5,006,352 beschreibt ein Verfahren zur Her- 
stellung von mit molekularem Sauerstoff gesattigten Ge- 
tranken sowie deren Verwendung als starkendes und erfri- 25 
schendes Nahrungsmittel. Die nach diesem Verfahren her- 
gestellten Getranke enthalten zwischen 32 und 35 mg O2/I. 
[0004] In der US-A-4.027,045 wird beispielsweise ein 
Verfahren zur Herstellung von mit Sauerstoff aufgeschaum- 
ten Getranken beschrieben, die eine gUnstige Wirkung auf 30 
die enterale Sauerstoffversorgung haben sollen. 
[0005] Eine konkrete, durch experimentelle Befunde be- 
legte medizinische Wirkung eines mit Sauerstoff versetzten 
Getranks wurde bislang noch nicht beschrieben. Da auf- 
grund zu erwartender Nebenwirkungen von hoheren Dosie- 35 
ningen abgeraten wird, bewegt sich grundsatzlich der Sauer- 
stoffgehalt bei herkonunlichen, mit Sauerstoff angereicher- 
ten» auf dem Markt erhaltlichen Nahrungseiganzungsmitteln 
zwischen 5 und 60 mg O2/I. 

[0006] Der vorliegenden Erfindung liegt deshalb die Auf- 40 
gabe zugrunde, ein verbessertes Verfahren bzw, eine verbes- 
serte Vorrichtung zum Herstellen eines Getranks bereitzu- 
stellen, welches Sauerstoff aufweist. 
[0007] Diese Aufgabe wird mit dem Gegenstand der ent- 
sprechenden Anspriiche gelost. 45 
[0008] trberraschenderweise wurde gefunden, daB es vor- 
teilhaft ist, ein Getrank mit einem Mindestgehalt an Sauer- 
stoff von 75 mg/1, zur Prophylaxe und Behandlung von Er- 
krankungen bereitzustellen. Bevorzugt weist das Getrank 
mindestens 100 mg Sauerstoff pro Liter auf und weiter be- 50 
vorzugt mindestens 150 mg/1. Bei demEinbringen von aus- 
schlieBlich Sauerstoff ist ein Gehalt von etwa mindestens 
250 mgA, insbesondere mindestens 300 mgA, besonders be- 
vorzugt und bei dem zusatzlichen Einbringen von CO2 ist 
ein Gehalt von mindestens 200 mg/1 besonders bevorzugt. 55 
Durch das erfindungsgemaBe Verfahren bzw. die erfin- 
dungsgemaBe Vorrichtung wird ein Getrank bereitgestellt, 
welches eine bestinunte Menge an darin gelostem Sauer- 
stoff enthalt und damit den Sauerstoff-Partialdruck im 
Bauchraum und damit die Sauerstoffversorgung der inneren eo 
Organe, insbesondere der Leber, erhoht. Dies hat groBe Vor- 
teile, insbesondere fiir die im Korper stattfindenden Stoff- 
wechselprozesse. 

[0009] Der Erfindung liegt der Gedanke zugrunde, ein 
Verfahren und eine entsprechende Vorrichtung zum Herstel- 65 
ten eines Getranks bereitzustellen, wobei eine fur das Ge- 
trank geeignete Fliissigkeit, vorzugsweise Wasser, vorgelegt 
wird und mit unter Druck stehendem Sauerstoff imprSgniert 
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wird. Das Impragnieren findet derart statt, daB in der Flus- 
sigkeit Sauerstoff mit einem Gehalt von mindestens 
75 mg/1, gelost wird. 

[0010] Um dies in einfacher und vorteilhafler Weise zu er- 
leichen, wird die Russigkeit vorzugsweise vor dem Impra- 
gnieren auf unter 18°C gekiihlt Besonders vorteilhafl hat 
sich dabei eine Kuhltemperatur von unter \6°C und weiter 
bevorzugt zwischen 0,5 bis 10°C herausgestellt. Eine beson- 
ders vorteilhafle physikalische Losung des Sauerstoffs in 
der Fliissigkeit, insbesondere in Wasser, wurde bei einer 
Kiihltemperatur der Russigkeit von etwa 7°C festgestellt. 
[0011] Weiter laBt sich die Losbarkeit des Sauerstoffs 
durch eine Druckbeaufschlagung des Sauerstoffs vor dem 
Impragnieren mit 0,5 bis 15 bar steigem. Besonders bevor- 
zugt ist ein Sauerstoff-Partialdruck von 1 bis 7 bar. 
[0012] Es hat sich weiterliin als vorteilhaft erwiesen, vor 
dem Impragnieren der Russigkeit Sauerstoff mit CO2 zu mi- 
schen. Vorteilhafl ist insbesondere ein Mischungsverhaltnis 
von 2 bis 50 Vol.-% Sauerstoff und 98 bis 50 Vol.-% CO2. 
Weiter bevorzugt ist ein Mischungsverhaltnis von etwa 
25 VoL-% Sauerstoff und etwa 75 Vol.-% CO2. Die bevor- 
zugt im Getrank geloste Menge an CO2 betragt 1,5 bis 
3,6 g/1,. Oberraschenderweise wurde gefunden, daB der Sau- 
erstoff-Partialdruck im Bauchraum noch weiter gesteigert 
werden kann, wenn das sauerstoffhaltige Getrank mit CQ2 
versetzt wird. Die orale Verabreichung von Wasser, in dem 
die bevorzugten Mengen an Sauerstoff und Kohlendioxid 
gelost sind, bewirkt somit einen synergistischen Eflfekt. 
[0013] Sauerstoff und CO2 werden in einer Mischeinrich- 
tung unter einem Druck von 0,5 bis 15 bar und bevorzugt 
zwischen 1 bis 12 bar und besonders bevorzugt bei einem 
Druck von etwa 6 bar gemischt. 

[0014] Nach dem Mischen wird das Mischgas mit einem 
Druck von vorzugsweise etwa 10 bar in einer Puffereinrich- 
tung gepuffert. Stromabwarts der Puffereinrichtung wird 
dann die Fliissigkeit zum Impragnieren mit dem Mischgas 
einer Mixeinrichtung zugefuhrt. Vorteilhafterweise ge- 
schieht das Impragnieren bei einem Druck von 0 bis 6 bar 
und besonders bevorzugt bei einem Druck von etwa 5 bar in 
der Mixeinrichtung, 

[0015] Die RQssigkeit ist bevorzugt Wasser, wie bei- 
spielsweise Leitungs wasser, Quellwasser, Mineralwasser, 
Oder sonstige Wasser. 

[0016] Die RQssigkeit wird bevorzugt vor dem Vorlegen 
entgast. 

[0017] Der Zusatz von Nahrungserganzungsmitteln, wie 
z. B. Vitaminen, Aminosauren, SiiBungsmitteln, Spurenele- 
menten, Geschmacksstoffen, wie Sirup, etc. ist moglich. Die 
Menge an Zusatzstoffen sollte so gewahlt werden, dafi die 
erforderliche Menge an Sauerstoff in der L5sung geldst wer- 
den kann. Weiter bevorzugt wird bei Verweindung eines 
Mischgases die Menge an Zusatzstoffen so gewMhlt, daB 
sich die bevorzugte Menge an Sauerstoff sowie die bevor- 
zugte Menge an Kohlendioxid noch losen laBt. 
[0018] Bei einer Anreicherung des Getranks mit Sauer- 
stoff und Kohlendioxid ist die Reihenfolge der Anreiche- 
rung beliebig wahlbar. Beispielsweise kann zuerst die An- 
reicherung mit der gewiinschten Menge Kohlendioxid erfol- 
gen und danach die gewiinschte Menge an Sauerstoff gel6st 
werden. Die umgekehrte Reihenfolge ist ebenso moglich. 
Vorzugsweise werden jedoch beide Gase der Riissigkeit 
nach ihrem Mischen zugefuhrt. 

[0019] Nachfolgend wird ein erfindungsgemUBes Verfah- 
ren bzw. eine erfindungsgemaBe Vorrichtung anhand von 
bevorzugten Ausftihrungsformen beispielhaft erlSutert. 
[0020] Es zeigen: 

[0021] Fig* 1 einen bevorzugten Aufbau einer Anlage, 
insbesondere zum Mischen von Sauerstoff und CO2 und 
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[0022] Fig. 2 eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform 
einer Anlage zum Mischen von CO2 und Sauerstoff. 
[0023] Fig, 1 zeigt einen C02-Tank 10, der vorzugsweise 
mit einem Sicherheitsventil 11 zum Ablassen von CO2 t>ei 
entstehendem 'Qberdruck aufSveist Eine C02-Zufuhrleitung 
18 fuhrt von dem C02-Tank 10 zu einer Mischeinrichtung 
30 zum Mischen von Gasen. Dabei ist ein Verdampfer 12 
stromabwarts des C02-Tanks 10 vorgesehen. AuBcrdem 
sind ein Absperrventil 13 und ein Druckminderer 14 weiler 
abwarts in der C02-Zufuhrleitung 18 angebracht. Weiter 
stromabwarts befindet sich ein Sicherheitsventil 15 zum Ab- 
lassen von C02-Cas nach Erreichen eines gewahlten 
Schwellwertes eines Druckes und ein damit verbundenes 
Manometer 16 zum visuell bzw. computergestutzten Steuem 
bzw. KontroUieren des Prozesses, Ein weiteres Absperrven- 
til 17 ist vor der Mischeinrichtung 30 voigesehen. 
[0024] Entsprechend dem zuvor beschriebenen Aufbau ist 
ein ZufUhrsystem zum ZufOhren von Sauerstoff ausgebildet. 
Dabei ist ein Ox-Tank bzw. Flaschen 20 mit einem Sicher- 
heitsventil 21 zum Abblasen bei "Oberdruck vorgesehen. 
Zwischen dem 02-'I^nk 20 und der Mischeinrichtung 30 ist 
eine 02-Zufuhrleitung 28 vorgesehen, in die ein Verdampfer 
22, ein Absperrventil 23, ein Druckminderer 24, ein Sicher- 
heitsventil 25, ein Manometer 26 sowie ein Absperrventil 27 
angeordnet sind. Fiir diese Elemente gilt das gleiche, wie be- 
reits zu dem Zufiihrsystem von CO2 geaufiert. 
[0025] Das CO2 und der Sauerstoff werden in der Misch- 
einrichtung 30 in einem beliebig wahlbaren Verhaltnis zwi- 
schen 0% und 100% gemischt. Besonders bevorzugt ist ein 
MischungsverhSltnis von 2 bis 50 Vol.-% Sauerstoff und 98 
bis 50 VoI.-% CO2. Weiter bevorzugt ist ein Mischungsver- 
haltnis von etwa 25 Vol.-% Sauerstoff und etwa 75 Vol.-% 
CO2. Ein derartiges Mischungsverhaltnis laBt sich wahl- 
weise in der Mischeinrichtung 30 einstellen. Es kann ein 
Analysegerat vorgesehen sein, um das Mischungsverhaltnis 
der Case zu kontroUieren bzw. zu regehi. 
[0026] Der Mischeinrichtung 30 ist ein weiteres Absperr- 
ventil 31 nachgeordnet. Danach befindet sich vorzugsweise 
eine Puffereinrichtung 32, wie ein Pufferbehalter 32, in der 
das Mischgas zwischengespeichert bzw. gepuffert wird. Da- 
bei betragt der Druck in dem Pufferbehalter zum Mischen 
vorzugsweise etwa 10 bar. Bei Oberschreiten eines maxima- 
len Druckes von z. B. 10 bar wird das Mischgas iiber ein Si- 
cherheitsventil 34 aus dem Pufferbehalter 32 abgeblasen. 
Mit dem Sicherheitsventil 34 ist weiter bevorzugt ein Mano- 
meter 33 verbunden, um den Druck im Pufferbehalter 32 ab- 
lesen zu konnen. Wie bereits vorher im Zusammenhang mit 
den Manometem 16 und 26 erlautert, kann dieses Manome- 
ter 33 auch dergestalt sein, daB eine automatische Kontrolle 
bzw. eine automatische Steuerung des Prozesses erfolgen 
kann. 

[0027] Stromabwarts des Pufferbehalters 32 ist ein Druck- 
minderer 35 voigesehen, der den Druck wahlweise auf 0 bis 
6 bar reduziert. 

[0028] Weiter stromabwarts ist ein Absperrventil 36, vor- 
zugsweise ein 3/2-Wege-Kugelhahn 36 vorgesehen. Dieser 
Kugelhahn 36 ermoglicht entweder ein Abblasen des 
Mischgases (in Fig, 1 nach oben dargestellt) oder ein Wei- 
terleiten des Mischgases iiber eine Zuleitung 37 zu einer 
Mixeinrichtung (nicht dargestellt). 

[0029] Die Mixeinrichtung dient dem Impragnieren der 
Russigkeit mit dem Mischgas. Besonders bevorzugt wird 
die ROssigkeit mit dem Mischgas unter einem Druck von 
etwa 5 bar in der Mixeinrichtung impragniert 
[0030] In der nicht dargestellten Mixeinrichtung oder in 
deren Nahe kann sich weiter bevorzugt ein weiteres Analy- 
segerat befinden, das zur Bestimmung der gelosten Gas- 
komponenten in dem heigestellten Getrank dient. 



[0031] Insbesondere wird in der Mixeinrichtung ein Pre- 
mixer und eine vorhandene Fiillmaschine randvoU gefuUt 
und anschlieSend mit dem Mischgas leergedriickt und aus- 
geblasen. Danach werden die Vorrichtungen auf den fur den 
5 ProzeB erforderlichen Impragnierdruck zwischen 0 und 
6 bar gebracht. 

[0032] Beim Impragnieren wird die RQssigkeit bzw. das 
Wasser intensiv unter dem Druck von 0 bis 6 bar rait dem 
ProzeBgas gemischt und in einen Puffertank fur das fertigge- 
10 stellte Getrank gefordert. Darin steht das fertige Getrank ei- 
ner Full- und VerschlieBmaschine zur Abfiillung zur Verfu- 
gung. 

[0033] Fig, 2 zeigt eine weitere Ausfuhrungsform, die 
prinzipiell der in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsform 

15 gleicht. Gleiche Elemente wurden mit gleichen Bezugszei- 
chen versehen. Es ist ebenfalls ein COz-Tank 10 dargestellt 
Von diesem 1^ fuhrt die C02-Zufuhrleitung 18 zu der 
Mischdnrichtung 30. Dazwischen befindet sich ein Ab- 
sperrventil 17. AuBerdem ist ein Oa-Tank 20 dai^gestellt. Be- 

20 sonders bevorzugt wird der Sauerstofif durch mehrere der 
dargestellten 02-Tanks 20 bzw. ein Bundel an 02-Raschen 
20 gebildet. Von dem 02-Tank 20 fuhrt die 02-Zufuhrlei- 
tung 28 zu der Mischeinrichtung 30. Darin werden die bei- 
den Gase CO2 und Sauerstoff gemischt. Weiter fuhrt eine 

25 I^itung von der Mischeinrichtung 30 zu der Puffereinrich- 
tung 32. Stromabwarts der Puffereinrichtung 32 ist ein Ab- 
sperrventil 36 vorgesehen. Von der Puffereinrichtung 32 
flihrt die Zuleitung 37 zu einem Mixer 40, in dem die RUs- 
sigkeit mit dem Mischgas impragniert wird. 

30 [0034] AuBerdem ist Fig. 2 enmehmbar, daB vorteilhafter- 
weise ein Absperrventil 41 zwischen dem CC)2-Tank 10 und 
der Mixeinrichtung 40 vorgesehen ist. Dies ermSglicht, daB 
zum Bei spiel bei abgedrehten Absperrvendlen 17 und 36 
CO2 direkt zur Mixeinrichtung 40 gefiihrt werden kann, 

35 wenn zum Beispiel ein herzustellendes Getrank nur mit CO2 
zu versehen ist oder das Impragnieren der RUssigkeit ge- 
trennt mit CO2 erfolgen soil. Die Steuerung der Ventile 17, 
41 und 36' kann beispielsweise automatisch erfolgen. Dabei 
kann eine Zwangssteuerung vorgesehen sein, so daB das Ab- 

40 speirventil 41 lediglich dann geoffhet werden kann, wenn 
(tie Absperrventile 17 und 36* geschlossen sind. 

Beispiele 

45 1. Herstellung eines erfindungsgemaBen Getranks, enthal- 
tendC^ 

[0035] In einem Tank wird entgastes Wasser (4,6 mg Na- 
trium-Ionen, 0,5 mg Kalium-Ionen, 31,0mg Magnesium- 

50 lonen, 94,0 mg Calcium-Ionen, 0,17 mg Strontium-Ionen, 
0,8 mg Barium-Ionen, 0,08 mg Ruorid, 3,6 mg Chlorid, 
4,0 mg Nitrat, 10,0 mg Sulfat, 9,4 mg MetakdeselsSure und 
0,12 mg MetaborsSure) voigelegt. Das Wasser wird auf S^C 
gekiihlt. Unter einem Druck von 3,5 bis 4 bar (Vorspann- 

55 druck 5 bar) wird reiner Sauerstoff angereichert. Das ange- 
reicherte Wasser wird in einem Vorratsbehalter gepuffert 
und abgefaut Das Wasser entbSlt 200 mg O2 pro liter. 

2. Herstellung eines erfindungsgemaBen medizinischen Ge- 
60 U^ks, enthaltend O2 und CO2 

[0036] In einem Tank wird entgastes Wasser mit derselben 
Zusammensetzung, wie zuvor in Beispiel 1 beschrieben, 
yorgelegt Das Wasser wird auf 9**C gekiihlt. Bei einem Vor- 
65 druck von 12 bar werden CO2 und O2 definiert vermischt 
(96,5% CO2 und 3,5% O2). Unter einem Druck von 1 bar 
(Vorspanndruck 4 bar) wird das Wasser mit einem Gasge- 
misch impragniert. Das angereicherte Wasser wird in einem 
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Voiratsbehalter gepufFert und abgefuUt. Das Wasser enthalt 
l,8gC02und lOOmgOz. 

Patentanspruche 

5 

1. Verfahren zum Herstellen eines Getranks, mit den 
folgenden Verfahrensschritten: 

(a) Vorlegen einer RUssigkeit, die flir das Ge- 
trank geeignet ist, 

(b) Bereitstellen vonunterDnickstehendemSau- lO 
erstoff und 

(c) Impragnieren der RUssigkeit mit dem Sauer- 
stoff unter Druck, 

(d) wobei die Schritte geeignet sind, in der Fiiis- 
sigkeit Sauerstoff mit einem Gehalt von minde- 15 
stens 75 mg/1 zu losen. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei vor dem Schritt 
(a) die Russigkeit entgast wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, wobei vor dem 
Schritt (c) die Rilssigkeit auf unter IS^'C gekiihlt wird. 20 

4. Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
wobei vor dem Schritt (c) die Riissigkeit auf unter 
16°C gekiihlt wird. 

5. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, wobei vor dem Schritt (c) die Flilssigkeit auf 25 
0,5-10°C gekiihlt wird. 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, wobei vor dem Schritt (c) die RUssigkeit auf 
5-9X gekUhlt wird. 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprU- 30 
che, wobei vor dem Schritt (c) die RUssigkeit auf etwa 
7**Cgekfihltwird. 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, wobei im Schritt (b) der Sauerstoff mit einem 
Druck von 0,5-15 bar beaufschlagt wird, 35 

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden AnsprU- 
che, wobei im Schritt (b) der Sauerstoff mit einem 
Druck von 1-7 bar beaufschlagt wird. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, wobei zusatzlich zu Sauerstoff CQz unter 40 
Druck beieitgestellt und die RUssigkeit damit imprS- 
gniert wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, wobei vor dem 
Schritt (b) Sauerstoff und CO2 gemischt werden. 

12. Verfahren nach Anspruch 11, wobei Sauerstoff und 45 
CO2 in einem Mischungsverhaltnis von 2-50 Vol.-% 
Sauerstoff und 98-50 Vol.-% CO2 gemischt werden. 

13. Verfahren nach Anspruch 11 oder 12, wobei Sauer- 
stoff und CO2 in einem Mischungsverhaltnis von etwa 
25 VoL-% Sauerstoff und etwa 75 VoL-% CO2 ge- 50 
mischt werden, 

14. Verfahren nach einem der Anspriiche 11-13, wo- 
bei Sauerstoff und CO2 in einer Mischeinrichtung unter 
einem Druck von 0,5-15 bar gemischt werden. 

15. Verfahren nach einem der Anspriiche 11-14, wo- 55 
bei Sauerstoff und CO2 in einer Mischeinrichtung unter 
einem Druck von 1-12 bar gemischt werden. 

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 11-15, wo- 
bei Sauerstoff und CO2 in einer Mischeinrichtung unter 
einem Druck von etwa 6 bar gemischt werden. 60 

17. Verfahren nach einem der Anspriiche 11-16, wo- 
bei das Gasgemisch in einer Puffereinrichtung mit bis 
zu etwa 10 bar gepuffert und von dort zum Impragnie- 
ren der Flussigkeit einer Mixeinrichtung zugefuhrt 
wird. 65 

18. Verfahren nach einem der Anspriiche 10-17, wo- 
bei im Schritt (c) die RUssigkeit mit dem Gasgemisch 
unter einem Druck von etwa 0-6 bar in dner Mixein- 
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richtung impragniert wird. 

19. Verfahren nach einem der Anspriiche 10-18, wo- 
bei im Schritt (c) die Russigkeit mit dem Gasgemisch 
unter einem Druck von etwa 5 bar in einer Mixeinrich- 
tung impragniert wird. 

20. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, wobei die Russigkeit Wasser ist. 

21. Verfahren nach einem der vorheigehenden An- 
spriiche, wobei das Getrank mit zusatzlichen Inhalts- 
stoffen, wie Geschmackstoffe bzw. Sirup, versehen 
wird. 

22. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, wobei die Schritte geeignet sind, in der Rus- 
sigkeit Sauerstoff mit einem Gehalt von mindestens 
100 mg/1, zu losen, 

23. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, wobei die Schritte geeignet sind, in der Rus- 
sigkeit Sauerstoff mit einem Gehalt von mindestens 
150 mg/i, zu losen. 

24. Verfahren nach einem der vorheigehenden An- 
spriiche, wobei die Schritte geeignet sind, in der Rus- 
sigkeit Sauerstoff mit einem Gehalt von etwa 230 mg/1, 
zu losen. 

25. Verfahren nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, wobei die Schritte geeignet sind, in der Russigkeit 
Sauerstoff mit einem Gehalt von etwa 330 mg/1, zu 15- 
sen. 

26. Verfahren nach einem der Anspriiche 10-24, wo- 
bei die Schritte geeignet sind, zusatzlich CO2 mit ei- 
nem Gehalt von etwa 1,5-3,6 g/1, zu 16sen. 

27. Verfahren nach einem der vorheigehenden An- 
spriiche, wobei das Getrank nach dem Schritt (d) in ei- 
ner Puffereinrichtung zwischengelagert wird. 

28. Verfahren nach Anspruch 27, wobei das Getrank in 
der Puffereinrichtung unter einem Druck von 0-8 bar 
zwischengelagert wird. 

29. Verfahren nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, wobei die Gaskomponenten im Getrank nach dem 
Schritt (d) analysiert werden. 

30. Verfahren nach einem der vorstehenden Ansprii- 
che, wobei das Getrank in einer FUll- und VerschlieB- 
maschine abgefUllt wird. 

31. Verwendung eines Verfahrens nach einem der vor- 
hergehenden Anspriiche zur Herstellung eines Ge- 
trSnks. 

32. GeU-ank, herstellbar mit einem Verfahren nach ei- 
nem der vohergehenden Anspriiche. 

33. Vorrichtung zum Herstellen eines Getranks, insbe- 
sondere nach einem Verfahren nach einem der Ansprii- 
che 1-30, mit: 

(a) einer Einrichtung zum Vorlegen einer RUssig- 
keit, die fur ein Getrank geeignet ist, 

(b) einer Einrichtung (32) zum Bereitstellen von 
unter Druck stehendem Sauerstoff und 

(c) einer Einrichtung zum Impragnieren des Was- 
sers mit dem Sauerstoff unter Druck, 

(d) wobei die Einrichtungen geeignet sind, im 
Wasser Sauerstoff mit einem Gehalt von minde- 
stens 75 mg/1, zu losen. 

34. Vorrichtung nach Anspruch 33, wobei femer eine 
Entgasungseinheit zur Entliiftung der RUssigkeit vor- 
gesehen ist. 

35. Vorrichtung nach Anspruch 33 oder 34, wobei fer- 
ner eine Kuhleinrichtung fur das Kuhlen der RUssig- 
keit vorgesehen ist. 

36. Vorrichtung nach einem der AnsprUche 33 bis 35, 
wobei die Vorrichtung ferner eine Mischeinrichtung 
(30) zum Mischen von Sauerstoff und CO2 aufweist 
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37. Vorrichlung nach einem der Anspriiche 33 bis 36, 
wobei die Vorrichtung femer eine PufFereinrichtung 
(32) zum PufFern des in der Mischeinrichtung (30) ge- 
mischten Gases aufweist. 

38. Vorrichtung nach einem der Anspruche 33 bis 37, 5 
wobei die Vorrichtung femer eine Mixeinrichtung als 
Einrichtung zum Impragnieren des Wassers mit dem 
Sauerstoff und/oder dem Gasgemisch aufweist. 

39. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 33 bis 38, 
wobei die Vorrichtung femer eine Puffereinrichtung lO 
zum Zwischenlagem des Getranks aufweist. 

40. Vorrichtung nach einem der Anspruche 33 bis 39, 
wobei die >forrichtung femer eine Fiill- und VerschlieB- 
maschine zum Abfiillen des (Jetranks auf^reist. 

41. Vorrichtung nach einem der Anspruche 33 bis 40, 15 
wobei die Vorrichtung femer eine Dosiereinheit zur 
Dosierung von Sirup zum Herstellen von SuBgetranken 
aufweist. 
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